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SHUNFA
ПРОМЫШЛЕННАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА

L 818 F
Установка масляного поддона
1. Масляный поддон должен быть установлен и закреплен в специальных отверстиях в столе машины. (Рис. 1) 
2. Используйте гвозди (2) как показано на рисунке, чтобы зафиксировать две установочные опоры (1) со стороны В. Установите масляный поддон (4) на подготовленные опоры.

3. Перед тем как установить голову машины на прокладки (3) по четырем углам, необходимо установить две навески (1) в два отверстия на основании машины, затем установите на них голову машины (Рис. 3, 4)
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МЕХАНИЗМ ОБРАТНОГО ХОДА

1. Нажмите на рычаг (1) для начала обратного хода (Рис. 36)

2. Удерживая в таком положении рычаг, машина будет выполнять
обратный ход

3. Отпустив рычаг, машина будет работать в обычном режиме.
РЕГУЛИРОВКА КОНТАКТНОГО РЫЧАГА

1. Контактный рычаг должен быть установлен соответственно толщине прошиваемой ткани. Установка происходит следующим образом: (Рис.37,38,39)

(1) Прокрутите маховик в обычном направлении и установите белый маркер (1) на маховике на одном уровне с маркером (2) на рукаве машины.

(2) Установите контактный рычаг таким образом, чтобы его ровная часть и центр иглы находились друг от друга на расстоянии 1 мм. Закрутите винт контактного рычага (5) и зафиксируйте креплением (6).

(3) Если контактный рычаг не требуется, вы можете отключить его при помощи кнопки (7)
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СМАЗКА

1. Инструкции по смазке (рис.5).

А. Наполните масляный поддон высококачественным маслом до верхней отметки А.

Б. Необходимо восполнить количество масла в том случае, если его уровень упал до нижней отметки В.

В. Вы сможете наблюдать всплеск масла в смотровом окошечке (2) во время работы машины, в том случае, если количество масла достаточное. Д. При первичном подключении машины или после длительного перерыва, рекомендуемая скорость на первые 10 минут работы 3000ст\мин - 3500ст\мин.

2
2. Регулировка подачи масла (Рис.6)

А. Поворачивая регулировочный винт (1) вы можете увеличить или уменьшить подаваемое количество масла на рычаг игловода (2) и рычаг подъема нити (3) 

Чтобы уменьшить количество подачи масла, поверните регулировочный винт (1) по направлению В, таким образом установив отметку А ближе к рычагу игловода (2) С. Чтобы увеличить количество подачи масла,, поверните регулировочный винт(1) по направлению С, тем самым отвести отметку А далеко от рычага игловода (2)
3. Контроль   количеством масла, подаваемого на крючок.

Тестирование с помощью полоски бумаги. Используйте полоску бумага размером 25мм ×70мм. Качество бумаги на результат теста не влияет.

Положение тестовой полоски. Разместите полоску под крючок и прижмите её угол к стенке масляного резервуара (Рис. 8)
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УСТАНОВКА НАТЯЖЕНИЯ ХОДА ПЕДАЛИ

1. Регулировка натяжения передней части педали (Рис, 34)

(1) Данная регулировка может быть произведена путем изменения положения пружины (1).

(2) Натяжение меньше, если пружина закреплена с левой стороны А.

(3) Натяжение увеличится, если пружина закреплена с правой стороны В.

2. Регулировка натяжения задней части педали:

(1) Данная регулировка производится с помощью регулировочного винта (2)

(2) Натяжение увеличится, если опустить регулятор вниз.

(3) Натяжение уменьшится, если регулятор поднять вверх

3. Регулировка хода педали. Длина хода педали будет короче, если соединительный штырь передвинуть на левые отверстия.

РЕГУЛИРОВКА ПЕДАЛИ

1. Установка соединительного штыря (Рис 35)

Передвиньте педаль (3) вправо или влево (как показано стрелочками), чтобы установить соединительный штырь (2) под контрольным рычагом мотора (1).

2. Регулировка наклона педали.

(1) Изменение длины соединительного штыря регулирует угол наклона педали.

(2) Открутите винт (4) чтобы отрегулировать длину соединительного штыря.
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РЕГУЛИРОВКА ПОЛОЖЕНИЙ ИГЛЫ

1.   Остановка иглы в верхнем положении (Рис. 32, 33)

Стандартная позиция: После обрезки нити остановка иглы в верхней позиции достигается, если маркер А на головке машины будет установлен на одном уровне с маркером В расположенным на маховике.

Настройка «Остановки Иглы»

Остановите иглу в максимально высокой позиции, открутите винт (1) и отрегулируйте его внутри прорези следующим образом: А. Переместив винт по направлению С вы продлите время остановки иглы.   

В. Переместив винт по направлению D, вы задержите остановку иглы.
2.   Остановка иглы в нижней позиции.

(1) После того как вы нажали на переднюю часть педали и педаль
вернулась в нейтральное положение, положение иглы в нижней
позиции достигается следующим образом: остановите иглу (1) в

максимально низкой позиции, открутите винт (2) и
отрегулируйте винт внутри паза:
А. Передвинув винт по направлению А вы продлите время
остановки иглы.


В. Передвинув винт по направлению В вы задержите остановку иглы.
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4.Внимание:
Подключите машину, прогрейте её в течение З мин. холостого хода на средней скорости после проведения вышеуказанного теста

Во время работы машины, разместите тестовую бумажку под крючком, как указано в п. З, (Рис.8)

Убедитесь, что уровень масла находится между отметками «НI» «LOW»
Всплески масла в смотровом окошке должны прекратиться через 5 секунд.

5. Приблизительное количество масла (Рис.9) для маленького крючка - 1мм 

L818-Н: 3мм 
L818-М: 1.5мм 
L818-L: 0.5мм

Приблизительное количество масла на крючок (большой) - 2мм
L818-Н: 6мм


L818-М: 3мм 
L818-L: 1мм
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(1) Количество подаваемого масла на крючок должно быть отрегулировано в зависимости от швейного процесса и ткани.

Недостаточное количество масла может стать причиной перегрева крючка. При избыточном количестве масла - могут оставаться пятна на изделиях.
РЕГУЛИРОВКА ПОДАЧИ МАСЛА НА КРЮЧОК.

Регулировочный винт подачи масла расположен на рычаге крючка. Поверните винт против часовой стрелки по направлению «+» (А) - этим вы увеличите подачу масла на крючок. Прокрутите винт по часовой стрелке «-» направление В - уменьшите подачу масла на крючок. (Рис.10)

После того, как отрегулируете подачу масла на крючок, подключите машину на 30 секунд холостого хода.
5
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РЕГУЛИРОВКА ДЛИНЫ ХОДА НИТЕПРИТЯГИВАТЕЛЯ

1. Передвиньте нитенаправитель (1) влево (направление А), чтобы увеличить количество выходящей нити при шитье толстых тканей (Рис.31)

2. Передвиньте нитенаправитель (1) вправо, (направление В), чтобы уменьшить количество выходящей нити, при шитье на легких тканях.

3. В обычном положении нитенаправитель (1) расположен таким образом, чтобы маркер С совпадал с центром винта.

[image: image12.jpg]
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(З) После завершения вышеуказанной регулировки, отрегулируйте положение кончика крючка (5) с центром иглы (4). Зазор между ними должен соответствовать 0.05-0.1мм ПРИМЕЧАНИЕ:
Если зазор меньше указанного, кончик крючка поломается. Если зазор больше - образуются пропуски стежков.

РЕГУЛИРОВКА ВЫСОТЫ ПОДЪЁМА ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ

Открутите винт (1), затем отрегулируйте высоту подъёма прижимной лапки и ее направление (Рис. 28)

После завершения регулировки, закрутите винт (1)

РЕГУЛИРОВКА НОЖА

В том случае, если нож (1) затупился, необходимо произвести заточку ножа (1) как это показано на рисунке С, затем правильно установите его. (Рис. 29, 30).

1. перемещая нож вправо (направление А) от его стандартной позиции,
вы тем самым удлините хвостик нитки после обрезки.

2. перемещая нож влево (направление В) - хвостик нитки будет короче.
ВНИМАНИЕ!
Будьте аккуратны при заточке ножей!!!

Подвижный нож 
Центр иглы

Стандартная установка: 4.0мм 
Стандартная установка: 4.5мм
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УСТАНОВКА ИГЛЫ.

Выберите иглу соответственно типу нити и прошиваемой ткани. Перед заменой иглы отключите машину от сети.

Отключите машину от сети. Прокрутите маховик, установив игл овод в максимально высокое положение. (Рис. 11)

Ослабьте винт (2), придерживая иглу (1) стороной А направленной вправо (В), и убедитесь, что длинная бороздка С направлена влево (О).

Установите иглу в отверстие в игловоде по направлению стрелки максимально глубоко.

Зажмите винт (2)
[image: image13.jpg]Puc. 11





УСТАНОВКА ШПУЛИ

1. Установите шпулю в шпульный колпачок таким образом чтобы намотка нити была по часовой стрелке (Рис. 12 )

6
2. Пропустите нитку через отверстие А и потяните в направлении С. Нитка пройдет под натяжительной пружиной (1), затем её необходимо вытянуть через отверстие В

3. Убедитесь, что шпуля вращается по направлению стрелки, когда вы тянете нитку в направлении С.

ЗАПРАВКА НИТИ
[image: image14.jpg]



РЕГУЛИРОВКА ДЛИНЫ СТЕЖКА

1. Достичь необходимой длины стежка можно с помощью регулятора (1) (Рис.14); 2. Градация на диске в мм. 3. Нажмите на рычаг (2) и прокрутите регулятор (1) при необходимости изменить длину стежка.

7
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СООТНОШЕНИЕ ИГЛЫ И КРЮЧКА

Синхронность в работе иглы и крючка. Прокрутите маховик и опустите игловодитель в максимально низкое положение на длине его хода и открутите винт (1) (Рис. 27)

(1) Регулировка высоты подъёма игловодителя:

А. При использовании иглы типа DВ, установите маркер А на игловодителе на одном уровне с нижней частью втулки (3), затем закрутите винт. Б.При использовании иглы типа DА, установите маркер С на игловоде (2) на одном уровне с нижней частью втулки (3), затем закрутите винт (1)

(2) Регулировка положения крючка:

А. При использовании иглы DВ открутите три винта на крючке, прокрутите маховик, установите маркер В на игловоде (2) на нижнем уровне нижней втулки игловода (3). Б. При использовании иглы типа DА, открутите три винта на крючке, прокрутите маховик и установите маркер линию D на игловоде (2) на одном уровне с нижней кромкой втулки игловодителя (3).
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2. Чтобы ослабить давление прижимной лапки, следует повернуть регулировочную пружину (1) против часовой стрелки (направление В).

3. После завершения регулировки, необходимо закрутить гайку (2)

4. Для легких тканей давление прижимной лапки должно быть установлено 5кг, на тяжелые ткани - 7кг. (Для получения отличного результата при шитье  необходимо отрегулировать давление соответственно прошиваемой ткани)

РЕГУЛИРОВКА МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ

1. Открутите винты (2) и (3), расположенные на эксцентрике (1), передвиньте эксцентрик подачи по направлению стрелки или в противоположном направлении, затем закрутите винты. (Рис. 24)

2. Стандартная регулировка - верхняя часть механизма подачи должна находиться на одном уровне с поверхностью игольной пластины (когда механизм подачи опускается под игольную пластину)

3. Если продвижение ткани не достаточное, передвиньте эксцентрик подачи по направлению стрелки.

4. Чтобы уплотнить стежок, задержите подачу, передвинув эксцентрик подачи в противоположном направлении от стрелки.

Внимание:

Не рекомендуется передвигать эксцентрик слишком далеко, чтобы избежать поломки иглы.
[image: image16.jpg]
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ПОДСТАВКА ПОД НИТКИ

1. Необходимо собрать и установить подставку соответственно рисунку
15

2. Затем зафиксируйте её при помощи гайки (1).

КРЫШКА РЕМНЯ И УСТАНОВКА МОТАЛКИ

Отверстия А, В, С, Б сверху в столе. ( Рис. 16)

Установите штырь (9) в отверстие в машине.

Проведите маховик через отверстие в крышке (3). Затем вы можете установить крышку ремня.

Разместите крышку (2) на отверстиях С и О.

При помощи винтов (4), (5) и прокладки (6) зафиксируйте крышку на машине.

Установите колпачок (7) на крышке (3)

Закрепите крышку при помощи винтов и прокладок

Установите моталку (8) в отверстия А и В на столе и зафиксируйте при помощи винтов и прокладок.

[image: image17.jpg]
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РЕГУЛИРОВКА КОЛЕНОПОДЪЁМНИКА ПРИ ВЫСОКОМ ПОДНЯТИИ ЛАПКИ

[image: image18.jpg]



1. Фабричная регулировка высоты поднятия лапки при помощи коленоподъёмника соответствует 10мм (Рис. 17,18)

2. При помощи регулировочного винта (1) на коленоподъёмнике вы можете изменить высоту подъёма лапки до 13мм.

3. После того, как вы увеличили высоту подъёма, убедитесь, что низ игловодителя (2) в максимально низком положении не ударяется о прижимную лапку. 
9

РЕГУЛИРОВКА УГЛА НАКЛОНА ЗУБЬЕВ

Стандартное положение механизма подачи - горизонтальное и достигается, когда маркер А на рычаге подачи находится на одном уровне с маркером В. (Рис. 25)

Чтобы предотвратить образование складок на прошиваемой ткани, открутите винт (1) и прокрутите рычаг подачи(2) (при помощи отвертки) на 90градусов по направлению стрелки, чтобы опустить переднюю часть механизма подачи.

Чтобы избежать ускоренной подачи, необходимо открутить винт (2) и прокрутить рычаг подачи на 90 градусов в противоположном от стрелки направлении, тем самым опустить переднюю часть механизма подачи.

Высота подъёма механизма подачи изменится после того как вы отрегулируете угол наклона. Необходимо проверить высоту подъёма механизма подачи и откорректировать.

РЕГУЛИРОВКА ВЫСОТЫ ПОДЪЁМА МЕХАНИЗМА ПОДАЧИ

1. С фабрики машины поступают к потребителю с поднятым механизмом подачи над игольной пластиной (Рис 26)

_________________________________________________________
Легкие ткани: 0.75 - 0.85мм 
Тяжелые ткани: 1.15-1.25мм 
Средние ткани : 0.70 - 0.80мм

2. При шитье изделий из легких тканей, если высота подъёма механизма подачи над игольной пластиной слишком велика, могут образовываться складки. 

З.Чтобы отрегулировать высоту подъёма механизма подачи необходимо: 

(1) Открутить винт (2) на рычаге (1)

(2) Произвести регулировку, сместив кронштейн вверх или вниз

(3)Закрутить винт(2)

14
РУЧНОЙ ПОДЪЁМНИК ЛАПКИ

1. После остановки машины, поднимите рычаг подъёма лапки (1)
вверх(направление А), чтобы поднять прижимную лапку и удержать ее
в таком положении. (Рис 22)

2. Прижимная лапка поднимется на высоту 5.5мм и остановится. Опустив
рычаг (1) ( направление В) - лапка вернётся в исходное положение.
[image: image19.jpg]



РЕГУЛИРОВКА ДАВЛЕНИЯ ПРИЖИМНОЙЛАПКИ

1. Открутите винт (2), поверните регулировочную пружину (1) по часовой стрелке (направление А) тем самым усилите давление прижимной лапки. (Рис. 23).
13
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РАБОТА ПЕДАЛИ

Работа педали имеет 4 этапа (Рис.19)

1. При незначительном нажатии на переднюю часть педали В, машина будет работать на низкой скорости.

2. При дальнейшем нажатии на педаль А - скорость машины высокая. (После выполнения автоматического реверса, машина будет продолжать работать на высокой скорости)

3. Установите педаль в первоначальное С положение. Машина остановится( Игла будет внизу или вверху)

4. При полном нажатии на педаль (положение Е) - происходит обрезка нити.
5. Внимание:

1. Существует еще дополнительное положение педали между остановкой машины и обрезкой нити - это в том случае если ваша машина оснащена автоматическим подъёмом лапки.

2. Машина остановится после того, как закончит обратный ход, если вы переустановите педаль в нейтральное положение во время установки автоматического реверса в начале шитья.
3. Если вы нажмете на заднюю часть педали сразу же после увеличения или снижения скорости, будет произведена автоматическая обрезка.

4. Если вы переустановите педаль в нейтральное положение сразу же, после того как машина стартовала обрезку, то процесс вершен.

5. Если машина остановилась и игла находится в нижнем положении, нажмите на заднюю часть педали еще раз в том случае, если вы хотите поднять иглу. 
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РЕГУЛИРОВКА НАТЯЖЕНИЯ ИГОЛЬНОЙ И ШПУЛЬНОЙ НИТИ 
Регулировка натяжения игольной нити

(Рис.20) 

(1) Длина игольной нити оставшейся после обрезки будет короче, если вы повернёте регулировочный болт натяжения (1) по часовой стрелке; (направление А)
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2) Длина игольной нити после обрезки будет больше, если регулировочный болт (1) прокрутить против часовой стрелки (направление В)

3) Чтобы усилить натяжение игольной нити, следует прокрутить регулировочный винт (2) по часовой стрелке (направление С)

4) Чтобы ослабить натяжение игольной нити, следует прокрутить регулировочный винт (2) против часовой стрелки (направление D)

Регулировка натяжения шпульной нити
Натяжение шпульной нити будет усилено, если регулировочный винт (1) прокрутить по часовой стрелке (направление Е)

Натяжение шпульной нити будет ослаблено, если регулировочный винт (2) прокрутить против часовой стрелки (направление F).
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РЕГУЛИРОВКА ПРУЖИНЫ НИТЕПРИТЯГИВАТЕЛЯ

1. Настройка хода пружины, нитепритягивателя (Рис. 21)

(1) Открутите винт (2)

(2) Рабочий ход пружины будет увеличен, если регулятор (3) прокрутить по часовой стрелке (направление А)

(3) Рабочий ход будет уменьшен, если регулятор (3) прокрутить против часовой стрелки (направление В)

2. Регулировка давления пружины нитепритягивателя

(1) Открутите винт (20 и снимите диск натяжения нити (5),

(2) Открутите винт (4)

(3) Давление будет усилено, если регулятор (3) повернуть по часовой стрелке (направление А)

(4) Давление будет ослаблено, если регулятор (3) повернуть против часовой стрелки (направление В).
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