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УСТАНОВКА   МАШИНЫ

1. Установите машину в отверстие в столе. В том случае, если вы хотите утопить машину на половину, то расстояние между поверхностью игольной пластины и поверхностью стола должна быть около 100мм, а если полностью - около 5 мм.

2. Установите педаль муфты сцепления слева, а педаль поднятия лапки - справа.

3. Установите жёлоб, бобиностойку.

4. Убедитесь, что мотор вращается по часовой стрелке, а также что ремешок прогибается на 10мм.

ПРИМЕЧАНИЕ: размеры шкива и скорость указаны в таблице №1.

ПРИСТУПАЯ К РАБОТЕ НА НОВОЙ МАШИНЕ НЕОБХОДИМО:


В начале работы установить скорость машины на 20% ниже максимальной. Затем необходимо заменить масло и только после этого машина может работать на максимальной скорости.

СМАЗКА И ДРЕНАЖ.

1. СМАЗКА ( рисунок 1 )

Открутите винт А , наполните ёмкость маслом - индикатор уровня масла должен находиться между двумя линиями в проверочном окошке. После этого необходимо закрутить винт А.

Приступая к работе на новой машине, необходимо смазать верхнюю часть иглодержателя, игловодителя, верхнего укладчика.

2.ДРЕНАЖ.

Открутите винт А и слейте масло, затем установите обратно винт А.

Для поддержания машины в хорошем рабочем состоянии, необходимо менять

масло каждые четыре месяца.

ОБРАТИТЕ ВНИМАНИЕ, что масло, залитое в новую машину необходимо сменить первый раз через четыре недели работы.

Эта машина оснащена масляным фильтром. Необходимо ежемесячно чистить его, а при необходимости заменить на новый.

ЗАПРАВКА НИТКИ. (рисунок 3, 4 )

Необходимо правильно заправлять нитку - в зависимости от типа обработки ткани. Если вы неправильно заправили нитку - это может быть причиной обрыва нитки или не качественной строчки.

НАТЯЖЕНИЕ НИТКИ.

Натяжение нитки устанавливается соответственно типу ткани, толщины нитки, ширины и длины стежка.

В каждом индивидуальном случае необходимо настраивать регулировочные гайки и нитеводители.

ВЗАИМОДЕЙСТВИЕ ДЕТАЛЕЙ МАШИНЫ И ИХ РЕГУЛИРОВКА.

(1)
ИГЛА И ПОДИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА. (рисунок 12)

Если игла находится в верхнем крайнем положении, то расстояние от кончика иглы (если две иглы, то от кончика левой иглы) до подигольной пластины -9.5-9.7мм (для машин из стандартным расстоянием между иглой и пластиной), или 10.8 - 11 мм (с высоким подъёмом иглы) Каждая игла должна размещаться по центру соответствующего ей отверстия в подигольной пластине. Правая игла должна быть продвинута вперед по отношению к левой игле на 0.2 - 0.3 мм. Расстояние между кончиком иглы ( правой, если машина двухигольная ) и соответствующим ей отверстием на подигольной пластине или лапкой - 1.2 мм.

Открутите винт (1) на рычаге игловодителя.

Прокрутите шкив, чтобы проверить что иглы идут по центру отверстий на подигольной пластине. В противном случае открутите болт (2) и отрегулируйте иглодержатель.

Прокрутите шкив, для того чтобы установить иглу в наивысшее положение, регулируя иглодержатель установите необходимую высоту иглы. Закрутите винт(1).

(2)
ВЕРХНИЙ ПЕТЛИТЕЛЬ ( РАСКЛАДЧИК ) И ИГЛА. (рисунок 13)

Когда верхний петлитель движется влево, то расстояние между ним и иглой составляет 4.5-5.0 (для одноигольной машины), а также 5.5-6.0 мм ( между петлителем и левой иглой) для двух игольной машины.

(3)
НИЖНИЙ ПЕТЛИТЕЛЬ И ИГЛА. (рисунок 14, 15)
Когда нижний петлитель движется влево, то расстояние между ним и иглой ( левой, если машина 2-х игольная) составляет 3.4-3.6 мм для машин с высоким поднятием иглы.

Когда нижний петлитель движется к центру иглы ( левой, если машина 2-х игольная ), зазор между иглой и петлителем составляет 0 - 0.05 мм.

(4)
ВЕРХНИЙ ПЕТЛИТЕЛЬ И НИЖНИЙ ПЕТЛИТЕЛЬ. (рисунок 16)
Когда верхний и нижний петлители пересекаются.

(5)
ИГЛА И ИГЛОВОД. (рисунок 17)

Когда нижний петлитель расположен напротив центральной линии иглы ( левой, если машина 2-х игольная), зазор между иглой и игловодителем А становит 0 мм. Если игла движется вниз, то зазор между иглой и игловодителем В составляет 0.15-0.2 мм.

(6)
ЦЕПНОЙ ПЕТЛИТЕЛЬ И ИГЛА . (рисунок 18)

Этот петлитель должен быть зафиксирован внизу держателя и когда цепной петлитель движется влево, то расстояние между петлителем и центральной линией иглы должно составить 2.5 мм.
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1)
РЕГУЛЯТОРЫ НАТЯЖЕНИЯ (рисунок 5)

Регулятор натяжения №1 - контролирует нитку в двойной игле. Регулятор натяжения нитки №5 - контролирует нитку двойного петлителя.

Регулятор натяжения нитки №2 - контролирует нитку оверлачивающей иглы.

Регулятор натяжения нитки №3 - контролирует нитку верхнего петлителя.

Регулятор натяжения нитки №4 - контролирует нитку верхнего петлителя.

2)
КОНТРОЛЬ ЗА НИТКОЙ В ИГЛЕ. (рисунок 6)

При обработке ткани типа 504, 512, 514 - опустите нитеводитель до минимума. При обработке ткани по типу 503, 505 - поднимите нитеводитель до максимума. ПРИМЕЧАНИЕ. Значок + для увеличения натяжения, - для уменьшения натяжения.

3) КОНТРОЛЬ ЗА НИТКОЙ В ПЕТЛИТЕЛЕ. (рисунок 7) Для обработки ткани по типу 512, в случае если верхний петлитель слева, толкните нитеподъёмники 1 и 2 как указано на рисунке пунктирной линией. При обработке ткани по типу 503 и 505, в случае если верхний петлитель очень низко, установите нитеподъёмники 1 и 2 как указано цельной линией (рисунок №7)

Установите нитеводитель 3 следующим образом : позиция А - для растягивающейся нитки, позиция В - для сшивания изделий и оверл-ния -позиция С - для сшивания изделий (стежок по типу 512)

Установите нитеводитель (4) следующим образом:

-позиция Е - для сшивания и оверлач-ния

-позиция D - при использовании растягивающейся нитки.

ПРИМЕЧАНИЕ. Направление (+) для увеличения количества нитки при сшивании изделий, направление (-) для уменьшения кол-ва нитки.

УСТАНОВКА ДИФФЕРЕНЦИАЛА (рисунок II, табл.3) Степень дифференциала - это соотношение между основными зубъями и гребёнками. В том случае, если основные зубья продвигаются быстрее чем гребёнки - то ткань при шитье будет растягиваться, в противном случае - ткань будет стягиваться.

- Открутите винт №1 затем поверните гайку №2 по часовой стрелке. В этом случае ткань будет растягиваться. Если повернёте гайку против часовой стрелки, то ткань будет садиться. После того, как вы выбрали необходимый дифференциал закрутите винт №1. ПРИМЕЧАНИЕ:
Если установочный рычаг №3 размещен на шкале №2, то степень дифференциала будет 1:1, а если он будет размещён над шкалой, то степень дифференциала будет 1:0.7.




Модели

GN  737 / 747 / 757

МАШИНА ШВЕЙНАЯ
КРАЕОБМЕТОЧНАЯ
РУКОВОДСТВО ПО
ЭКСПЛУАТАЦИИ

(перевод)
СТЕЖКИ НЕРАВНОМЕРНЫ И   НЕПРАВИЛЬНЫ


ПРИЧИНЫ:


(1 Неправильная заправка ниток.


(2)Неправильно установлен нижний нож.


(З)Ножи плохо обрезают ткань. (4)Повреждено отверстие иглы. (5)3убъя находятся на не соответ�ствующей высоте. 


(б)Плохое натяжение нити.








СТЯНУТЫЙ   СТЕЖОК: ПРИЧИНЫ:


(1)Сильное натяжение нити. (2)Неадекватное давление лапки. (З)Неадекватная высота зубьев. (4)Плохое качество обрезки ткани


(5) Неправильное положение транспортера 


(6)Игла слишком толстая. (7)Неправильно установлен огра�ничительный палец.





НЕПРАВИЛЬНОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ ПРИЧИНА:


(1) Неправильно установленалапка. 


(2) Неправильно установлен двойной цепной петлитель. 


(3) Неправильная заправка ниток.


(4)Не достаточное или сильное


натяжение ниток. (5)Повреждены игольная пластина


и лапка.


(б) Повреждён диск натяжения нити.





МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ: (1)3аправить нитки, как указано в настоящем руководстве. 


(2)Установите правильно нож.


(З)Заточите ножи или установите новые. (4)3аменить новой иглой. (5)Поставьте гребенки на соответств. высоту.


(б)Отрегулируйте натяжение нити при помощи регулятора.


МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ:


(1 )Отрегулируйте винт натяжения нити.


(2)Отрегулируйте давление лапки.


(З)Отрегулируйте зубья.


(4)Проверьте установку ножей или заточите их. 


(5 )Отрегулируйте. (б)Подберите тип иглы. (7)Установите правильно ограничительный палец.








МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ:





(1)Установите лапку правильно. 


(2)Установите правильно двойной цепной петлитель. (З)Заправить нитки, как указано в руководстве. (4)Отрегулировать натяжение.


(5) 3аменить новыми.


(б) Устраните повреждение.








ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И ПОЛОМКА ИГЛЫ. ПРИЧИНЫ:


(1)Игла установлена не верно. (2)Выбран не верный размер иглы.


(З)Игла деформировалась.


(4)Неверное взаимное положение иглы и нитеводителя.


(5)Плохой зацеп иглы о петлитель.


(6)Игла не идет по центру соответ�ствующего отверстия в подигольной пластине или лапки, и нитеводителя.


ОБРЫВ НИТКИ: ПРИЧИНЫ:


(1) Плохое качество нитки. 


(2)Нитка толще чем отверстие в игле. (З)Неправильно заправлена нить. (4)Сильное натяжение нити. (5)Неправильно установлена игла. (б)Нагревается игла: 


   1.Нет смазки.


2.Плохо установлен игловодитель. (7)3аусеницы на игле или петлителе. (8)Плохо установлены игла и петлитель.








МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ


 (1)Установите правильно иглу.


(2)Подберите тип иглы соответственно типу ткани и нитки. (З)Замените иглу.


(4)Установите правильно нитеводитель.


(5)Установите правильно петлитель. (б)Установите правильно пластину, лапку





МЕТОД УСТРАНЕНИЯ: (1)Используйте нитки высокого качества. (2)Используйте соответств. тип нитки (З)Заправьте нить правильно. (4)Ослабьте натяжение. (5)Установите иглу соответственно. (6)1.Залейте силиконовое масло.


2. становите правильно игловодитель.


(7)Отполировать их или заменить. (8)Установить верно иглу и петлитель.








НАРУШЕНИЕ ГЕОМЕТРИИ СТЕЖКА: ПРИЧИНЫ:


(1)Плохо установлены игла и петлитель. 


(2)Неправильно заправлена нить. (3Неправильно вставлена игла. (4)Плохое натяжение нити.(5)Поломан петлитель. (б)Заусеницы на игле. 


(7)Плохо установлен нитеводитель.





ПРОПУСК СТЕЖКОВ: ПРИЧИНЫ:


(1 Неправильная заправка машины. (2)Тип нитки не соответствует


прошиваемому материалу. 


(З)Плохое натяжение нити. 


(4)Нитка в игле не смазывается. (5)Неправильная установка петлителя относительно иглы.








МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ: 


(1)Установите правильно иглу и петлитель.(2) Заправьте нитку. (З)Установите правильно иглу. (4)Отрегулируйте натяжение при помощи регулятора.(5)3амените на новый петлитель.(б)Замените иглу.


(7)Установите правильно нитеводитель.





МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ: (1)3аправьте нитку правильно. (2)3амените иглу.


(З)Отрегулируйте натяжение нити. (4)3алейте силиконовое масло. (5)Обеспечьте правильную установку.











