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ТОЛЬКО ДЛЯ ВЕЛИКОБРИТАНИИ 

ВАЖНО
ВНИМАТЕЛЬНО ПРОЧИТАЙТЕ

Провода в сетевом шнуре имеют различные цвета согласно следующему коду:

ГОЛУБОЙ – НУЛЕВОЙ   КОРИЧНЕВЫЙ – ДЕЙСТВУЮЩИЙ (ИЛИ АКТИВНЫЙ)

Поскольку цвета сетевого шнура в этом приборе могут не соответствовать цветовым обозначениям контактов в вашей штепсельной вилке, ДЕЙСТВУЙТЕ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ:

Заземление в штепсельной вилке не нужно. Поскольку эта машина имеет систему двойной изоляции, провода заземления нет. Коричневый провод нужно соединить с контактом, обозначенным L или А или  маркированным красным. Голубой провод нужно соединить с контактом обозначенным N или окрашенным в черный цвет. Ни один из проводов нельзя подсоединять к контакту заземления  3-штырьковой вилки.

ОСНОВНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

При работе с электроприбором необходимо соблюдать основные меры безопасности, включая следующее:

Прочитайте все инструкции до начала работы (на этом приборе).

ОПАСНОСТЬ - - Для снижения риска поражения электрическим током:

Никогда не оставляйте прибор включенным. Обязательно выньте вилку этого прибора из электрической розетки сразу же после окончания работы и перед проведением очистки.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ - - Для снижения риска ожогов, пожара, поражения электрическим током или травмы:

1. Не разрешайте использовать прибор как игрушку. С особым вниманием необходимо следить за работой на машине, если на ней работают дети.

2. Прибор можно использовать только по назначению, как описано в настоящей инструкции. Пользуйтесь только такими приспособлениями, которые рекомендуются производителем, как описано в настоящей инструкции.

3. Не допускайте включения прибора, если у него поврежден шнур или вилка, если он не работает нормально, после удара или повреждения, или падения в воду. Отнесите ее ближайшему дилеру или на станцию техобслуживания для осмотра, ремонта или регулировки электрической или механической части.

4. Не работайте на приборе, если блокированы какие-либо вентиляционные отверстия. Не допускайте скопления грязи, пыли и лоскутков материи в вентиляционных отверстиях швейной машины и ножного контроллера.

5. Не роняйте и не вставляйте какие-либо предметы в любые отверстия.

6. Не пользуйтесь прибором вне помещения.

7. Не включайте в помещении, где используются аэрозоли или  в помещении с регулируемой подачей кислорода.

8. Перед отключением установите все регуляторы в положение ВЫКЛ. («0»), затем выньте штепсель из розетки.

9. Не выключайте, выдергивая шнур. При отключении беритесь за вилку, а не за шнур

ОПАСНОСТЬ

1. Всегда отключайте прибор от сети перед заменой лампы. Для замены используйте лампу такого же типа мощностью 15 Вт.

2. Не пытайтесь достать прибор, если он упал в воду. Немедленно выньте шнур из розетки, если он упал в воду.

3. Не устанавливайте и не храните прибор так, чтобы он мог упасть в ванну или раковину.

4. Не роняйте в воду или другую жидкость.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

1. Берегите пальцы от движущихся деталей. Особое внимание необходимо уделить участку вблизи иглы швейной машины.

2. Обязательно применяйте соответствующую игольную пластину; при использовании не соответствующей пластины может сломаться игла.

3. Не пользуйтесь согнутыми иглами.

4. Не тяните и не дергайте материал во время строчки. При этом игла может отклониться, что вызовет ее поломку.

5. Выключайте швейную машину («0») во время любых регулировок в области иглы, например, при протягивании нити  в иглу, при смене иглы, заправке шпули или смене прижимной лапки и т.п.

6. Всегда отключайте швейную машину от электрической сети при съеме крышек, смазке или проведении других операций по обслуживанию машины, описанных в настоящей инструкции.

7. Никогда не ставьте машину на мягкую поверхность, например на кровать или диван, так как могут быть  заблокированы вентиляционные отверстия.

СОХРАНИТЕ ЭТИ ИНСТРУКЦИИ

Раздел 1

SL1/SL1T/SL1T-X

1. НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ
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1. Штифт для катушки

2. Рычаг подъема прижимной лапки

3. Винт регулятора давления

4. Выдвижной нитенаправитель

5. Рычаг нитеводителя

6. Опора регулировки натяжения нити

7. Диск натяжения нити

8. Передняя панель

9. Диск дифференцированой подачи

10. Боковая крышка

11. Регулировка длины стежка

12. Прижимная лапка

13. Диск регулировки ширины обметки

14. Верхний нож
15. Передняя крышка

16. Маховик (с правой стороны машины)

17. Рычаг стежка (SL1T-X)

SL1A
1. НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ
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2. Штифт катушки

3. Рычаг подъема прижимной лапки

4. Рычаг нитеводителя

5. Винт регулировки давления

6. Опора регулировки натяжения нити

7. Выдвижной нитенаправитель

7-1 Диск натяжения нити левой иглы

7-2 Диск натяжения правой иглы

7-3 Диск натяжения нити верхнего петлителя

7-4 Диск натяжения нити нижнего петлителя

8.   Передняя панель

9.   Боковая крышка

10. Регулировка длины стежка

11. Прижимная лапка

12. Диск регулировки ширины стежка

13. Верхний резак

14. Пинцет

15. Передняя крышка

16. Маховик (с правой стороны машины)

17. Диск дифференцированой подачи (только для моделей 1800, 3404D и 3404DE)

Раздел 2

ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

Подключение сетевого шнура

Подсоедините педаль и сетевой шнур (1) (2).

Перед включением машины в сеть убедитесь, что напряжение в сети соответствует напряжению, указанному на вашей машине (на паспортной пластине с задней стороны машины).

* Характеристики изменяются в зависимости от страны

Нажмите переключатель на машине, чтобы включить питание  и лампочку.

Обязательно выключайте машину и отсоединяйте шнур от сети, когда машина не используется.

Чем сильнее вы нажимаете на педаль, тем быстрее работает машина.

Когда отключено питание, машина не будет работать даже при нажатии на педаль.

* Педаль электронного типа

Этот ножной контроллер отличается мощностью и устойчивостью даже при низких скоростях.

Он прост в работе и обеспечивает аккуратную обработку даже при шитье мелких изделий.
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Рис.1 – педаль электронного типа

Установка выдвижного нитенаправителя

Максимально раскройте  нитенаправитель , затем прокрутите его  до полной фиксации.

[image: image4.jpg]



Открытие передней панели и боковой крышки

* Как открыть переднюю панель


a. 
Отодвиньте панель максимально вправо  и 


b. 
Потяните панель вниз по направлению к себе.

* Как открыть  боковую крышку:



a.
Толкните крышку влево, чтобы она открылась и 


b.
Откиньте боковую крышку назад

* Как закрыть боковую крышку:


a.
Отодвиньте крышку вправо и


b.
Поставьте ее на место

Выньте пинцет из ящика для принадлежностей и установите его внутри передней панели.
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Рис.

1 - Передняя панель; 2- Боковая крышка; 3-Пинцет;

Замена нитей

Машина поставляется с заправленной нитью, но ниже показано, как можно легко ее заменить.

(1) Обрежьте нить, которой вы пользуетесь, вблизи от верха катушки (за выдвижным нитенаправителем). Установите новую катушку на штифт и свяжите узлом с  прежней нитью.

(2) Опустите рычаг прижимной лапки, чтобы поднять лапку.

(3) Установите натяжение нити на «0», чтобы узел на нити легко прошел, вытяните петлю нити так, чтобы узел оказался примерно на 10см дальше  от прижимной лапки.

(4) При заправке иглы обрежьте узел перед тем, как он дойдет до ушка иглы, во избежание изгиба иглы при протягивании узла через ушко иглы.


Для облегчения  заправки пользуйтесь пинцетом.
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Рис.

1 – Свяжите концы нитей. Обрежьте нить.

2 – Ушко иглы.

Наденьте на катушку ниток специальную сеточку, поскольку химические волокна и т.п. материалы легко разматываются.

При использовании фабричных катушечных ниток наденьте сверху держатель катушки (который поставляется в комплекте с машиной), как показано на рисунке.

Замена игл.

Замена игл производится следующим образом:

Примечание: убедитесь, что вы вынули сетевой шнур из розетки.

(1) Установите иглы в наивысшее положение, повернув  маховик  к себе.


(2) Ослабьте винт зажима игл и снимите две иглы вместе.


(3) Держа иглы так, чтобы их плоская сторона находилась сзади, вставьте обе иглы вместе в канавку иглодержателя до упора. 

Пользуйтесь иглами «HA x 1SP (705/130)» №11(80) или №14(90) или другими, предназначенными для бытовой швейной машины.

[image: image7.jpg]Deutson Ntz
Esparol Mala  Nederiands: Nel
Francais: Flol lallano: Rele

. ﬁ
g z
Eropan Nead darg sy
Expancl Tomiloda cop
Frangar i sama aigule
Dattie Nadehate Scrauba

/ Nedsrlands: Naaidlemschvost
Hallno: Vit ai issaggio defago.





Рис.

1 – Сетка; 2 – Винт зажима иглы.

Заправка (SL1/SL1T/SL1T-X)

Заправку  машины необходимо  производить в следующей последовательности:

1: Заправка нижнего петлителя (А) 

2: Заправка верхнего петлителя (В)

3: Заправка игл (C, D)

Заправка нижнего петлителя

Откиньте переднюю крышку вправо и положите ее внизу. Возьмите нитку из катушки и пропустите ее через направляющую (2) нитенаправителя, а затем последовательно через направляющие (3), (4) и (5) и через диск регулировки натяжения нити (6) (Рис.А).
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Пропустите нить через направляющие (7), (8), (9) и (10). Установите нижний петлитель в крайнее левое положение поворотом маховика к себе и пропустите нить через направляющую нижнего петлителя (11). Затем слегка сдвиньте нижний петлитель вправо поворотом маховичка к себе (Рис.В).

Пропустите нить через направляющую нижнего петлителя (12), как показано (Рис.С). Затем заправьте нить в отверстие нижнего петлителя (13) с помощью пинцета. Обрежьте нить, оставив хвостик длиной около 10 см (Рис.D).

 Заправка верхнего петлителя

· Установите верхний петлитель в самое нижнее положение поворотом маховика к себе. Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющую (2) нитенаправителя, а затем последовательно через направляющие (3) – (10) (Рис.А).

· Заправьте нить в отверстие верхнего петлителя (11) с помощью пинцета. Обрежьте нить, оставив около 10 см свободной нити (Рис.Е).

· Закройте переднюю крышку.
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Заправка правой иглы

· Для облегчения заправки переведите винт держателя верхнего ножа из положения (А) указательным пальцем левой руки, * а правой
 рукой возьмитесь за правый конец держателя (С) и поверните в направлении стрелки (В) (Рис.F).

· Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющие (2) - (8), а затем заправьте нить в ушко правой иглы (9) спереди назад. Обрежьте нить, оставив около 10 см свободной нити (Рис.А).

Заправка левой иглы

· Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющие (2) – (4), (6) – (8) и заправьте в ушко левой иглы (9) по направлению от себя  (Рис.А), (F).
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Рис. 1 – Верхний нож
· Верхний нож заточен, передвигайте эту деталь с осторожностью.

Заправка (SL1A)

При заправке машины перед началом шитья соблюдайте следующую последовательность:
1: Заправка нижнего петлителя (А) 

2: Заправка верхнего петлителя (В)

3: Заправка игл (C, D)

Заправка нижнего петлителя

Откиньте переднюю панель и боковую крышку. Возьмите нитку из катушки и пропустите ее через направляющую (1) нитенаправителя, а затем последовательно через направляющую (2) и через диск регулировки натяжения нити (3) (Рис.А). Пропустите нить через направляющие (4), (5), (6), (7) и (8).
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Установите нижний петлитель в крайнее левое положение поворотом маховика к себе и пропустите нить через направляющую нижнего петлителя (9). 

Пропустите нить через направляющую нижнего петлителя (10), как показано (Рис.В). 

Затем слегка сдвиньте нижний петлитель вправо поворотом маховика к себе.

Заправьте нить в отверстие нижнего петлителя (11) с помощью пинцета. 

Обрежьте нить, оставив около 10 см свободной нити (Рис.С).

 Заправка верхнего петлителя

· Установите верхний петлитель в максимально нижнее положение поворотом маховика к себе. * Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющую (1) нитенаправителя, а затем последовательно через направляющие (2) – (8) (Рис.А).
· Заправьте нить в отверстие верхнего петлителя (9) с помощью пинцета. Обрежьте нить, оставив около 10 см свободной нити (Рис.D).
· Закройте переднюю крышку.
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Заправка правой иглы

· Для облегчения заправки переведите винт держателя верхнего ножа в нерабочее положение. Переведите винт держателя верхнего ножа из положения (А) а правый  держатель (С) поверните в направлении стрелки (В) (Рис.Е).

· Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющие (1) - (7), а затем заправьте нить в ушко правой иглы (8) по направлению от себя. Обрежьте нить, оставив около 10 см свободной нити (Рис.А).

Заправка левой иглы

· Вытяните нить из катушки и пропустите ее через направляющие (1) – (3), (4) – (7) и заправьте в ушко левой иглы (8) по направлению от себя (Рис.А), (Е).

· Верните подвижный нож в положение для обрезки
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Рис.

1 – Е – нерабочее положение; 2- Верхний нож; 3- *Будьте осторожны при перемещении ножа.

Подготовка к шитью .

· Проверьте, чтобы нити не скользили и не рвались.

· Проверьте направление движения верхнего и нижнего ножей. 
· Правой рукой поверните маховик к себе, чтобы убедиться, что нитка наматывается вокруг штифта регулировки стежка игольной пластины.

В противном случае, убедитесь в  правильности заправки всех нитей.
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Раздел 3

2-Х ИГОЛЬНЫЙ, 4-Х НИТОЧНЫЙ ОВЕРЛОК
До начала работы.

После завершения заправки нитей и до того, как нити будут намотаны вокруг штифта регулировки стежка, осторожно вытяните 4 нити из-под прижимной лапки назад и поверните маховик к себе два или три раза, чтобы нить вышла на игольную пластину.

Рычаг подъема прижимной лапки.

При  работе с обычными тканями  нет необходимости опускать рычаг прижимной лапки. В начале работы положите ткань  перед прижимной лапкой . При работе с  толстыми  тканями опустите рычаг прижимной лапки, поместите ткань под прижимную лапку и поднимите рычаг прижимной лапки.
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Начало и окончание шитья.

Начало шитья

Левой рукой слегка подтолкните материал так, чтобы конец ткани  оказался точно позади прижимной лапки.

Окончание шитья

В конце работы сделайте цепочку стежков во избежание распускания нитей и подготовьтесь к следующей работе.

Осторожно вытяните законченную работу назад и влево по ходу машины и сделайте цепочку стежков. Затем отрежьте нить на расстоянии 2-5 см от прижимной лапки.

· Не тяните резко, поскольку игла может согнуться и сломаться.
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Регулировка давления прижимной лапки

Давление прижимной лапки отрегулировано для тканей средней (стандартной) толщины. Регулировку необходимо производить только тогда, когда вы работаете с очень тонкими или очень толстыми материалами. Соответственно шейте более тонкие ткани с меньшим давлением, а более толстые с большим давлением. Давление прижимной лапки можно увеличить путем затягивания регулировочного винта.

Регулировка натяжения нити (SL1/SL1T/SL1T-X) 

Установите самое слабое натяжение. Отрегулируйте нить петлителя:

Когда нить нижнего петлителя вытягивается на верхнюю сторону материала, ослабьте натяжение поворотом диска (3) против часовой стрелки (или увеличьте натяжение поворотом диска (4) по часовой стрелке). Когда нить верхнего петлителя вытягивается на нижнюю сторону, увеличьте натяжение поворотом диска (3) по часовой стрелке (или ослабьте натяжение поворотом диска (4) против часовой стрелки.
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Рис. 1 – Натянуть    Ослабить

Правильное натяжение (SL1/SL11T/SL1T-X)

· Нить нижнего петлителя и нить верхнего петлителя должны иметь одинаковое натяжение (обе нити петлителей должны пересекаться на краю ткани).

· Нить иглы не должна провисать .
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – нить нижнего петлителя;

3 – нить правой иглы;

4 – лицевая сторона;

5 – нить верхнего петлителя;

6 – нить левой иглы.

Не отрегулированная нить верхнего петлителя протягивается на изнаночную сторону ткани (SL1/SL1T/SL1T-X)

Увеличьте натяжение нити верхнего петлителя (диск (3)) или ослабьте натяжение нити нижнего петлителя (диск (4)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – нить нижнего петлителя;

3 – лицевая сторона;

4 – нить верхнего петлителя;

5 – нить левой иглы;

6 – нить правой иглы;

7 – усиление 

8 – ослабление.

Не отрегулированная нить верхнего петлителя протягивается на лицевую сторону ткани (SL1/SL1T/SL1T-X)

Увеличьте натяжение нити нижнего петлителя (диск (4)) или ослабьте натяжение нити верхнего петлителя (диск (3)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – нить нижнего петлителя;

3 – лицевая сторона;

4 – нить верхнего петлителя;

5 – нить левой иглы;

6 – нить правой иглы;

7 – ослабление

8 – усиление

Слишком слабое натяжение нити левой иглы (SL1/SL1T/SL1T-X).

Увеличьте натяжение нити левой иглы (диск (1)) или ослабьте обе нити петлителя (диск (3), диск (4)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – нить левой иглы;

3 – нить нижнего петлителя;

4 – лицевая сторона;

5 – нить верхнего петлителя;

6 – нить правой иглы;

7 – усиление;

8 – ослабление;

9 – ослабление.

Слишком слабое натяжение нити правой иглы (SL1/SL1T/SL1T-X)

Увеличьте натяжение нити правой иглы (диск (2))
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – нить нижнего петлителя;

3 – лицевая сторона;

4 – нить верхнего петлителя;

5 – нить левой иглы;

6 – нить правой иглы;

7 – усиление.

Регулировка натяжения нити (SL1A)

Отрегулируйте натяжение нити в соответствии с типом ткани и номером используемых ниток. С увеличением числа на дисках регулировки натяжения нити увеличивается натяжение нити.

Справочная таблица регулировки натяжения нити.

· Отрегулируйте натяжение нити с помощью таблицы, которая приводится ниже. Сделайте пробную строчку на куске ткани. Повторно отрегулируйте для получения безупречного шва.

	                                    ДИСК

ТКАНЬ
	Легкая 

(шифон и т.п.)
	Средняя (шерсть, джерси)
	Тяжелая (деним и т.п.)

	(1)
	2,5 – 3
	4 – 6
	5 – 7

	(2)
	2 – 3
	3 – 5
	5 – 7

	(3)
	2,5 – 4
	4 – 5
	5 – 7

	(4)
	0 – 2
	3 – 4
	2,5 – 3,5
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Правильное натяжение (SL1A)

· Нить нижнего петлителя и нить верхнего петлителя должны иметь одинаковое натяжение (обе нити петлителя должны пересекаться на краю ткани.

· Нить иглы не должна быть слишком слабой или слишком тугой, а должна иметь среднее натяжение.
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – лицевая сторона;

2 – нить нижнего петлителя;

4 – нить правой иглы;

5 – нить верхнего петлителя;

6 – нить левой иглы.

Если нить верхнего петлителя не отрегулирована и лежит на нижней поверхности ткани (SL1A)

Увеличьте натяжение нити верхнего петлителя (диск (3)) или ослабьте натяжение нити нижнего петлителя (диск (4)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – лицевая сторона;

3 – нить нижнего петлителя;

4 – нить левой иглы;

5 – нить правой иглы;

6 – нить верхнего петлителя.

Если нить нижнего петлителя не отрегулирована и лежит на верхней поверхности ткани (SL1A)

Увеличьте натяжение нити нижнего петлителя (диск (4)) или ослабьте натяжение нити верхнего петлителя (диск (3)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – лицевая сторона;

3 – нить нижнего петлителя;

4 – нить левой иглы;

5 – нить правой иглы;

6 – нить верхнего петлителя.

Если нить левой иглы имеет слишком слабое натяжение (SL1A)

Увеличьте натяжение левой иглы (диск (1)) или ослабьте натяжение нити  петлителя (диск (3) и (4)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – лицевая сторона;

3 – нить нижнего петлителя;

4 – нить левой иглы;

5 – нить правой иглы;

6 – нить верхнего петлителя.

Если нить правой иглы имеет слишком слабое натяжение (SL1A)

Увеличьте натяжение правой иглы (диск (2)).
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Рис.

1 – изнаночная сторона;

2 – лицевая сторона;

3 – нить нижнего петлителя;

4 – нить левой иглы;

5 – нить правой иглы;

6 – нить верхнего петлителя.

Регулировка  дифференциальной подачи
Дифференциальная подача

Дифференциальная подача осуществляет функции вытягивания или сжатия края ткани, поскольку два независимых транспортера, один из которых находится перед иглами, а другой позади игл, могут быть отрегулированы на подачу материла с различной скоростью.

Это позволяет добиться эффекта аккуратной обработки швов для эластичных  или  жатых тканей.

· “N” обозначает нейтральное положение

	
	Ткань
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Передаточное число установлено на “N”
	Передаточное число
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Результат регулировки

	Эластичные материалы
	Трикотаж, джерси

	
	N – 2
	

	Не эластичные и не жатые материалы
	Тканые материалы

	
	N
	

	Жатые материалы
	Жоржет

	
	0,7 – N
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Рис.

1 – индикатор

2 – диск дифференциальной подачи

Регулировка величины петли (SL1/SL1T/SL1A)

· Отрегулируйте величину петли от 4,3 мм до 6,0 мм в зависимости от типа материала.

· Стандартная величина петли составляет 4 – 5 мм

· Откройте боковую крышку для регулировки величины петли.

(1) Если ширина разреза меньше, чем величина петли, поверните диск регулировки ширины петли в направлении стрелки (установите на большее число)

(2) Если ширина разреза больше, чем величина петли, поверните диск регулировки ширины петли в направлении стрелки (для получения меньшего числа)

На правом рисунке показано, что величина петли между левой иглой и краем материала составляет 4,5 мм.
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Регулировка величины петли (SL1T-X)

· Отрегулируйте величину петли от 5 мм до 7 мм в зависимости от типа материала.

· Стандартная величина петли составляет  5 мм

· Откройте боковую крышку для регулировки величины петли.

(1) Если ширина разреза меньше, чем величина петли, поверните диск регулировки ширины петли в направлении стрелки (установите на большее число)

(2) Если ширина разреза больше, чем величина петли, поверните диск регулировки ширины петли в направлении стрелки (для получения меньшего числа)

На правом рисунке показано, что величина петли между левой иглой и краем материала составляет 5 мм.
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Как отрегулировать длину стежка

На машине установлена длина стежка 2,5 мм для обычного шитья и обработки краев. Вы можете отрегулировать длину стежка от 1 мм (обметывание подвернутого края) до 5 мм с помощью бесступенчатого рычага регулировки длины стежка.

· Для нормальной обработки краев установите длину стежка от 2,5 мм до 5 мм. Длина стежка более 2,5 мм используется только для подрубки подвернутых краев.

Обработка закругленных швов

Для аккуратной и чистой обработки закругленных швов:

Для краев с внутренним изгибом направляйте ткань так, чтобы линия обработки ткани находилась под правой передней частью прижимной лапки, и прижимайте ткань левой рукой, одновременно прилагая небольшое усилие в противоположном направлении правой рукой, как показано.

При обработке краев с изгибом наружу прилагайте усилие в направлениях, противоположных тем, которые были указаны выше.
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Стандартная схема натяжения нити (SL1/SL1T/SL1T-X)

Натяжение на каждом диске регулировки натяжения нити зависит от типа строчки, как показано на схеме.

Поскольку цифры, указанные на схеме, рассчитаны на среднее натяжение нитей, может потребоваться небольшая регулировка натяжения нитей. 

Натяжение нитей зависит от типа ткани и ниток. 

Передаточное число дифференциальной подачи обычно устанавливается на “N” (см. стр.57)

	Тип строчки
	Обработка краев
	Обметывание подвернутого края
	Обметывание узкого подвернутого края

	Длина стежка

 
	2,5-5 мм
	1 – 1,5 мм
	1 – 1,5 мм

	Натяжение нити
	Нить  иглы
	2 – 4
	1 – 4
	1 – 4

	
	Нить верхнего петлителя
	1 – 4
	1 – 4
	2 – 4

	
	Нить нижнего петлителя
	2 – 4
	5 – 8
	2 -4


Раздел 4

УСТАНОВКА ЛОТКА ДЛЯ ОТХОДОВ

(Предусмотрен на некоторых моделях)

(1) Установите правую направляющую (a) лотка для отходов в правый паз машины, как показано на рисунке.

Поверните лоток для отходов в направлении, показанном стрелкой.

(2) Сдвиньте левый край лотка для отходов в направлении, показанном стрелкой.
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Раздел 5

ОБМЕТВАНИЕ КРАЕВ ТРЕМЯ НИТЯМИ С ПОМОЩЬЮ ОДНОЙ ИГЛЫ (SL1/SL1T/SL1T-X)

Хотя эта машина предназначена в основном для обработки краев четырьмя нитями с помощью двух игл, можно также обрабатывать края тремя нитями с помощью одной иглы, просто путем снятия одной иглы.

(1) Удаление правой иглы

При этом можно обрабатывать края тремя нитями с помощью одной иглы строчкой шириной в четыре нити.

Используйте натяжение левой нити  (диск (1)). Нормальная ширина петли 4,5 мм (для SL1T-X – 5 мм).

* Передаточное число дифференциальной подачи обычно установлено “N”. (см. стр.57).  

(2) Удаление левой иглы

Правая игла дает петли малой ширины.

Используйте регулировку правой нити (диск(2)).

Ширина петли обычно составляет 2,5 мм.

(Для SLT1T-X – 3 мм).

* Передаточное число дифференциальной подачи обычно установлено на “N” (см. стр.57)

Рис.

1 – левая игла;

2 – правая игла.
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ОБМЕТЫВАНИЕ КРАЕВ ТРЕМЯ НИТЯМИ С ПОМОЩЬЮ ОДНОЙ ИГЛЫ (SL1A)

Хотя эта машина предназначена в основном для обработки краев четырьмя нитями с помощью двух игл, можно также обрабатывать края тремя нитями с помощью одной иглы, просто путем снятия одной иглы.

(1) Удаление правой иглы

При использовании только левой иглы и натяжения левой нити (диск (1)) можно получить широкий стежок (обычно 4,5 мм) 

* Передаточное число дифференциальной подачи обычно установлена на “N”. (см. стр.57).  

(2) Удаление левой иглы

При использовании только левой иглы и натяжения правой нити (диск (2))  можно получить узкий стежок (обычно 2,5 мм).

* Передаточное число дифференциальной подачи обычно установлено на “N” (см. стр.57)

Рис.

1 – левая игла;

2 – правая игла.
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ОБМЕТЫВАНИЕ КРАЕВ ДВУМЯ НИТЯМИ (SL1T-X)

1. Откройте переднюю крышку.

2. Используйте нить одной иглы (левой или правой) и нить нижнего петлителя.

3. Поверните маховичок к себе, чтобы переместить верхний петлитель справа от иглы.

4. Удерживая рукой конвертор (1) осторожно опустите его.

Предупреждение:

При сильном нажатии конвертор может погнуться.

5. Вставьте кончик (2) двухниточного конвертора в ушко (3) верхнего петлителя.

6. Закройте переднюю крышку.

Для обработки краев тремя или четырьмя нитями установите двухниточный конвертор в верхнее положение, как показано на рисунке, вынув кончик (2) из ушка (3) верхнего петлителя.
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Раздел 6

ОБМЕТЫВАНИЕ ПОДОГНУТОГО КРАЯ (SL1/SL1T/SL1T-X)

(Предусмотрено на некоторых моделях) 

Обметывание подогнутого края достигается подвертыванием ткани и обметыванием краев. Два вида обработки, показанные на рисунках, идеально подходят для тонких материалов.
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Рис.

1 – обметывание подогнутого края;

2 – ткань подворачивается путем регулировки натяжения нити и подрубается нитью верхнего петлителя;

3- обметывание узкого подогнутого края;

4 – ткань подгибается и подрубается нитями верхнего и нижнего петлителя.

SL1/SL1T
(1) Удалите левую иглу (шейте только правой иглой)

(2) Замените прижимную лапку и игольную пластину для подрубки подогнутого края.

Для подрубки пользуйтесь прижимной лапкой с маркировкой “B” и игольной пластиной с маркировкой “B” (прижимная лапка “A” и игольная пластина “A” предназначены для нормальной строчки).

ЗАМЕНА ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ И ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ

(1) Поднимите верхний резак (см. стр.19).

(2) Установите иглу в самое высокое положение поворотом маховичка к себе.

(3) Опустите рычаг прижимной лапки.

(4) Ослабьте барашек прижимной лапки. Поверните его в направлении стрелки и снимите лапку.

(5) Ослабьте винты (a) и (b) на игольной пластине с помощью большой отвертки и удалите их.

(6) Установите игольную пластинку, предназначенную для подгиба краев ткани и затяните винты (a) и (b).

(7) Установите прижимную лапку для подрубки подогнутых краев и затяните барашек прижимной лапки в направлении стрелки.

(8) Установите верхний резак на место.

Sl1T-X
(1) Снимите левую иглу.

(2) Потяните игольную пластину на себя.

(3) Установите диск регулировки ширины стежка на 5.

(4) Установите регулятор длины стежка на 1.
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Таблица для обметывания подвернутого края.

	
	Обметывание подвернутого края
	Обметывание узкого подвернутого края

	Ширина петли
	5-6 мм
	5-6 мм

	Длина стежка
	1-1,5 мм
	1-1,5 мм

	Передаточное число дифференциальной подачи
	N
	N

	Натяжение нити
	Нить иглы
	1-4
	1-4

	
	Нить верхнего петлителя
	1-4
	2-4

	
	Нить нижнего петлителя
	5-8
	2-4


* Цифры в этой таблице могут слегка отличаться в зависимости от типа ткани и ниток (см. стр. 57 и стр. 101)

* Для обметывания подвернутого края пропустите нить иглы с левой стороны (сплошная линия) направляющей нити (а) как показано на рисунке. (для нормального шиться пропустите нить с правой стороны (пунктирная линия) направляющей нити (а)).

(3) В начале шитья осторожно потяните конец цепочки нитей.

При обметывании подвернутого края подтягивайте материал в направлении к задней части машины, это позволит вам получить более аккуратную строчку.85.
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ОБМЕТЫВАНИЕ ПОДВЕРНУТОГО КРАЯ (SL1А)

Подвертывание краев достигается регулировкой натяжения нити таким образом, что ткань обметывается и подвертывается на ширину примерно 1,5 мм.

Это идеально для тонких материалов.

(1) Удалите левую иглу (шейте только правой иглой)

(2) Замените прижимную лапку и игольную пластину для подрубки подогнутого края.


(поставляется с машиной)

Для обметывания пользуйтесь прижимной лапкой с маркировкой “B” и игольной пластиной с маркировкой “B” (прижимная лапка “A” и игольная пластина “A” предназначены для нормальной строчки).

(3) Установите диск ширины стежка между 4,5 и 5,5.

(4) Установите рычаг регулировки длины стежка на 1.

(5) Стандартное натяжение нити указано ниже:

Диск (2): Нить иглы




натяжение 4 – 7

Диск (3): Нить верхнего петлителя

натяжение 4 – 7

Диск (4): Нить нижнего петлителя


натяжение  5 – 8

В начале шитья осторожно потяните за цепочку нитей.

Для обметывания подвернутого края осторожно подтягивайте материал в направлении к задней части машины, это позволит вам получить более аккуратную строчку.
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Раздел 7

Застрачивание складок (пике) (SL1/SL1T/SL1T-X)

Края застроченных складок обрабатываются, поэтому избегайте разрезания ткани  при подъеме верхнего резака.

Застроченные складки применяются при конструировании детской одежды и женских блузок.

* Пользуйтесь прижимной лапкой с маркировкой «А» и игольной пластиной с маркировкой «А».

(1) Удалите правую или левую иглу, чтобы получить нужную вам ширину (шейте только одной иглой)

(2) Поднимите верхний резак (см. стр. 19).


Опустите рычаг прижимной лапки.

(3) Натяжение устанавливается так же, как было описано выше (см. стр. 69).

* Ткань нужно заранее прогладить по линии складок.

* Передаточное число дифференциальной подачи устанавливается на “N”.
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(4) Положите ткань под прижимную лапку так, чтобы край подгиба находился на одной линии с игольной пластиной, и начинайте шить.


Поднимите рычаг прижимной лапки.

* Вначале сделайте цепочку из нитей.

(5) После окончания подрубки загладьте обметанный край в одну сторону.

Рис.

1 - обметанный край

2 – край игольной пластины
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Раздел 8

ОБМЕТЫВАНИЕ КРАЯ СО ШНУРОМ

Обметывание края со шнуром делается в тех случаях, когда нужно укрепить строчку при соединении эластичных материалов, таких как трикотаж.

Применяются два способа обметывания края со шнуром.

Проденьте шнур через отверстие в передней части лапки:

(1) Положите широкий шнур (около 3 мм) под правой иглой и шейте.

(2) Шейте с узким шнуром, располагая его по краю обметанного шва.
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Раздел 9

ЗАМЕНА РЕЗАКОВ

Верхний резак и нижний резак изготовлены из специальной износоустойчивой стали, и они редко требуют замены. Однако, если они не режут ткань, даже если они установлены в правильное положение, замените их следующим образом:

Перед заменой резака убедитесь, что вилка сетевого шнура отсоединена от сети.

Отодвиньте переднюю крышку вправо и откройте ее к себе.
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Рис.

1 – винт нижнего резака;

2 – выравнивание;

3 – игольная пластина;

4 – нижний резак.

Раздел 9

(1) Замена нижнего резака:

Ослабьте винт зажима нижнего резака и замените его новым.

(2) Замена верхнего резака:

Сдвиньте верхний резак в самое нижнее положение поворотом маховичка к себе.

Ослабьте винт верхнего резака, одновременно удерживая резак. Замените резак новым.

Убедитесь, что  режущая кромка (а) верхнего резака находится на 0,5 – 1,0 ниже, чем верхняя режущая кромка нижнего резака.

Затяните винт верхнего резака.
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Рис.

1 – верхний резак;

2 – игольная пластина;

3 – нижнее положение;

4 – нижний резак.

Раздел 10

ЗАМЕНА ЛАМПОЧКИ

Если лампочка не работает при включении: 

(1) Отсоедините вилку шнура от сети

(2) Снимите крышку лампочки

(3) Замените лампочку

(4) Установите на место крышку лампочки
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Раздел 11

СМАЗКА

Эта машина не требует смазки, поскольку основные детали изготовлены из специального металла пропитанного маслом. Тем не менее, одна или две капли масла увеличат срок службы.

ОЧИСТКА

Сначала отсоедините машину от источника питания, вынув вилку из электрической розетки.

1. Откройте переднюю и боковую крышки.

2. Производите очистку с помощью кисточки, которая может входить в комплект вашей машины или может не входить в этот комплект.

ХРАНЕНИЕ

(Возможность, предусмотренная для некоторых моделей)

1. Если вы не пользуетесь машиной, отсоедините ее от источника питания, вынув вилку из электрической розетки.

2. Накройте машину виниловой крышкой, которая может входить в комплект машины или может не входить в него.

3. Храните вдали от ярко освещенных и влажных мест.

ОБСЛУЖИВАНИЕ

С любыми вопросами касательно обслуживания и/или работы машины следует обращаться в тот магазин, где машина была приобретена. 
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Раздел 12

ТАБЛИЦА МАТЕРИАЛОВ, ИГЛ И НИТЕЙ

	
	Иглы
HA X 1SP

HA x 1T

(705/130)

для домашних швейных машин


	Нить 
	Натяжение нити

(нить иглы)
	Ширина обметочного шва

(Между левой иглой и краем)
	Длина стежка



	Тонкая ткань (креп, жоржет)
	№11

(80)
	Полиэстер (пряжа, волокно)

№60/2 крученая нить

- №80/2 крученая нить

(№80/3 крученая нить

- №100/3 крученая нить)

(для обработки краев тремя нитями)
	Слабое
	5 мм

(SL1T-X)

4,2 – 4,5 мм
	2 – 2,5 мм

	Средняя – толстая ткань (саржа, габардин и т.п.)
	№11       №14

(80)  или  (90)
	№60/2 крученая нить

(для обработки края тремя или четырьмя нитями)
	Среднее
	5 мм

(SL1T-X)

4,2 – 4,5 мм
	2,5 – 3 мм

(SL1/SL1T/SL1T-X)

2,5 – 3,5 мм

(SL1A)

	Толстая ткань (толстый деним)
	№14

(90)
	№50/2 крученая нить

- №60/2 крученая нить

(для обработки края тремя или четырьмя нитями)
	Сильное
	5 мм

((SL1T-X)

4,2 – 5 мм
	2,5 – 3мм

(SL1/SL1T/SL1T-X)

3 – 5 мм

(SL1A)


Раздел 13
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ
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1. Игольная пластина для обметывания подвернутого края

2. Отвертки

3. Иглы

4. Кисточка для очистки

5. Коробка для принадлежностей

6. Нижний резак

7. Лапка для обметывания подвернутого края

8. Масленка

9. Виниловая крышка

10. Сетка

11. Пинцет

12. Держатель шпули

13. Лоток для отходов

* Указанные принадлежности не всегда входят в комплект поставки

Раздел 14

СПЕЦИФИКАЦИИ

	Количество нитей
	4 нити (3 нити, 2 нити)
	Длина стежка
	0,8 – 5 мм

(SL1T-X)

1 – 5 мм
(SL1/SL1T/SL1A)

	Количество игл
	2 иглы (1 игла)
	Передаточное число дифференциальной подачи
	1: 0,7 – 2

(SL1/SL1T/SL1T-X)

Стандартное положение  - “N” (нейтральное положение)

(SL1-A)

	Иглы
	Стандартные HA x 1SP
или 

HA x 1T (705/130) №11 (80)

                               № 14 (90)
	Максимальная скорость работы
	1500 оборотов в минуту

	Расстояние между двумя иглами
	2 мм
	Габариты машины
	Ширина: 300 мм (макс.320 мм)

Глубина: 220 мм (макс.245 мм)

Глубина: 230 мм (макс.255 мм) (SL1T/SL1T-X)

Высота: 290 мм (макс. 340 мм – 555 мм)

	Ширина подрубки

Величина петли
	Стандартная 5 мм (диапазон 5 – 7 мм)

(SL1T-X)

стандартная 4,5 мм (диапазон 4,2 – 6 мм)

(SL1/SL1T/SL1A)
	Вес (только головка)
	8,1 кг




Декларация соответствия Директиве ЕС

Мы заявляем, что модель домашней швейной машины, указанная ниже, соответствует Директиве 89/336/ЕЕС-ЕМС и Директиве 73/23/ЕЕС – LV
( EN55014:1993

Ограничение и способы измерения радиопомех, создаваемых 





бытовыми электроприборами и нагревательными приборами,





электроинструментом и другими 
подобными электрическими 





приборами, работающими от электродвигателей.

□ EN55022: 1995

Ограничения и способы измерения радиопомех, создаваемых 





технологическим информационным оборудованием.

( EN60555:1987

Помехи в системах электроснабжения, вызываемые бытовыми 





приборами и аналогичным электрическим оборудованием.





Часть 2. Частоты. Часть 3. Колебания напряжения. 

( EN55104:1995

Электромагнитная совместимость. Требования к 





помехоустойчивости для бытовых приборов, инструментов и 





аналогичной аппаратуры. Стандарт изделия.

( EN60335-1:1988

Безопасность бытовых и аналогичных электрических 





приборов.





Часть 1. Общие требования. 

( EN60335-2-28:1990
Безопасность бытовых и аналогичных электрических 





приборов.





Часть 2. Особые требования.





Раздел 2. 28. Швейные машины.

МОДЕЛИ SL1/SL1T/SL1T-X/SL1A

Ответственные за безопасность:
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